SHL — MODULARE

KONTAKTROLLENSCHLEIFMASCHINE

TYP EKS 250/450

Mehr Flexibilitat, mehr Effizienz:
Das neue SHL-Maschinenkonzept!

Mit dem neuen, modularen SHL-Maschinen-
konzept passen Sie lhre Anlagen noch besser
auf alle Anforderungen an. Durch neue Module
reagieren Sie jederzeit schnell und flexibel auf
veranderte Anforderungen.

Modular agieren, effizient arbeiten, flexi-
bel bleiben: Erleben Sie eine Oberflachenbe-
arbeitung, die es hislang noch nicht gab.

Das neue modulare SHL-Maschinenkonzept

ist fir den Einsatz in Roboter-Schleifanlagen
konstruiert. Uber ein SHL-BUS-System wird die
Maschine mit dem Roboter zu einer funktionel-
len Einheit verbunden.

Das SHL-EKS-Maschinenkonzept tiberzeugt
durch seine robuste und stabile Bauweise.
Mehrere aufeinander gestapelte Module

Besondere Konstruktionsmerkmale

B Kontaktscheibendurchmesser
von 250 bis 450 mm

W Feinfiihlige und stufenlos programmier-
bare Steuerung des Kontaktscheiben-
Anpressdruckes zum Ausgleich von
Werkstiicktoleranzen

B (Gesteuerte Frequenzumrichter zur stufen-
losen Regelung der Spindeldrehzahl

®  Motorisch arbeitende Bandnachspann-
einrichtung zum Konstanthalten der
Bandspannung

Automatisierungstechnik

NEW

ermdglichen mehr Flexibilitat. Auf diese Weise Das neue SHL-Maschinenkonzept:

erzielen Sie deutlich hohere Effizienz und noch Modular, effizient, flexibel

mehr Leistung in Ihrer Produktion.
Modular agieren, effizient arbeiten, flexibel bleiben: Erleben Sie

Unsere Komponenten, lhre Vorteile. eine Oberflachenbearbeitung, die es bislang noch nicht gab.

Die neue SHL-EKS-Maschine ist die richtige e  Kompakte Bauweise
Investition in Ihre unternehmerische Zukunft. e fiir einfache Anwendungen und simple Bauteilegeometrien
Neben der kompakten Bauweise haben Sie ¢  (Optimal geeignet...

die Mdglichkeit, mehrere Module aufeinander ...flr einfache Anwendungen und Bauteilgeometrien
zu stapeln. Sie erhalten stets das optimale ...flir kostensensitive Bauteile und Anwendungen

Maschinenkonzept — fiir einfache Bauteilgeo-
metrien sowie fiir die Bearbeitung kostensen-
sitiver Teile.
Um Ihre Bauteile flexibel, bedarfsgerecht und
perfekt zu bearbeiten, kdnnen Sie drei ver-
schiedene Bandqualitaten (Kérnungen) sowie
drei verschiedene Kontaktrollen (Kontaktrollen-
durchmesser, -profilen und -harten) einsetzen.
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SHL-EKS-MODULARSYSTEM

B Digitale Anzeige der Drehzahl der Antriebsspin-
del im zentralen Bedienfeld zur exakten
Abstimmung des Geschwindigkeitsniveaus auf
den jeweiligen Einsatzbereich in Bezug auf Kon-
taktscheibendurchmesser und die zu schleifen-
den Materialien

B Pneumatisch betatigte, automatisch Bandent-
spannung bei Bandwechsel

®  Noch flexibler und besser erreichbar durch die
Integration der DPE-Baureihe optional

m  Angetriebene Kontaktrolle

Technische Daten Modul
3 Module rechts oder links

Scheibendurchmesser: 250 — 450 mm

Motorleistung: 4 kW (optional 5,5 kW)
Spindeldrehzahl: min. 300 1/min. | max. 3500 1/min.
Spindeldurchmesser: 35 mm 2 Module rechts oder
Schleifbandlédnge: 3500

Max. Schleifbandbreite: 100 mm

Freiband: nein

Elektr. Anschluss: 400V, 3 Phasen, 50 Hz
Bandspannung: min. 0,3 bar | max. 7 bar
Anpressdruck: min. 0,0 bar | max. 7 bar
Absauganschluss: 140 mm

Abmessungen (L x B x H): 1622 x 630 x 650 mm (ohne Motor)
RAL-Farbe: 7035/7016

Gewicht: ca. 210 kg (Modul)

Erforderliche Absaugleistung: \/=1700 m3/h bei Ap =-850 Pa




links

OPTIONEN

2 Module gemischt rechts und links

Kontaktrolle @ 250 mm

Kontaktrolle g 350 mm

Kontaktrolle @ 450 mm

Kombination mit DPE-G — fiir noch

mehr Flexibilitat und bessere
Erreichbarkeit = DPE-G-Datenblatt
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Kontaktrollenqualitaten

Tur optional gegen Mehrpreis




Seit vielen Jahren auf Hightech spezialisiert

Ein prozess- und l6sungsorientiertes Automatisierungs-Systemhaus — mit allen
Leistungen aus einer Hand: SHL projektiert, konstruiert und produziert Roboter-
anlagen und Systeme fiir die Schleif-, Polier-, Entgrat-, Biirst- und Frasbearbei-
tung sowie fiir unterschiedliche Handlingsaufgaben.

Mit qualifizierten Fachkréften aus verschiedenen Kompetenzbereichen konnte
das in Béttingen beheimatete Technologie-Unternehmen bislang tiber 2.000
Anlagen realisieren — weltweit bei Unternehmen verschiedener Branchen,
wie Wasserarmaturenindustrie, Automobil-Zuliefererindustrie, Aludruckguss
Tiirbeschlagindustrie, Medizintechnik- oder Haushaltsgerateindustrie. Damit
zahlt SHL zu den groRten Automatisierungs-Systemhéusern in den Bereichen
Schleifen, Polieren und Entgraten.

Firmensitz in Béttingen, Deutschland

Automatisierungstechnik

SHL AG
Spaichinger Weg 14, D-78583 Béttingen

Fon: +49-(0)7429 - 9304-0
Fax: +49-(0)7429 - 9304-50
Internet: www.shl.ag
E-Mail:  info@shl.ag





